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МЕТОДИКА ЗА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ

Процедура „Избор с публична покана“ за определяне на изпълнител на доставка.

Идентификационен номер на договора: BG16RFOP002-2.040-0199-C01
Наименование на договора: Подобряване на производствения капацитет в „Лазер Плюс“
ЕООД

Предмет на процедурата за избор: “Доставка, монтаж, изпитване и въвеждане в експлоатация
на Абкант - 1бр.“
Бенефициент: "Лазер Плюс" ЕООД

Методиката се прилага само по отношение на оферти на кандидати,   които   не   са
отстранени   от   участие в   процедурата   на основанията,  посочени в чл. 8, ал. 3 на ПМС 160
от 1 юли 2016 г .за определяне правилата за разглеждане и оценяване на оферти и сключването
на договорите в процедурата за избор с публична покана от бенефициенти на безвъзмездна
финансова помощ от Европейските структурни и инвестиционни фондове.

В провежданата процедура за определяне на изпълнител по чл.51 от ЗУСЕСИФ и ПМС №
160/01.07.2016 г. за изпълнител се определя участникът, предложил икономически най-изгодната
оферта, въз основа на следния критерий: Оптимално съотношение качество-цена

Оценка по същество, съгласно избран критерий Оптимално съотношение качество-
цена.

Класирането на допуснатите до участие оферти се извършва на база получената от всяка оферта
„Комплексна оценка” - (КО), като сума от индивидуалните оценки по предварително
определените показатели.

При оценяването на офертите ще се вземат предвид определените по-долу показатели,
съответната им относителна тежест в комплексната оценка и максималният им брой точки, както
следва:

Показател - П
(наименование)

Относителна
тежест

Максимално
възможен брой
точки

Символно
обозначение

1 2 3 4
1. Предложена цена - П1 30 % (0,30) 100 Тц
2. Техническа оценка - П 2 70 % (0,70) 100 Тт
Комплексна оценка 100 % (1.00) 100 КО
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В колона № 1 са посочени определените показатели с техните обозначения; в колона № 2 са посочени
относителните тегла на всеки показател, като процент от комплексната оценка (до 100%); в колона № 3 е
посочен максимално възможният брой точки (еднакъв за всички показатели); в колона № 4 е дадено символното
обозначение на точките, които ще получи дадена оферта в конкретен показател.

Определяне на оценката по всеки показател

Показател 1 (П1)– „Предложена цена”, с максимален брой точки – 100 и относително
тегло в комплексната оценка – 0,30.

Максималният брой точки получава/т офертата/те с предложена най-ниска цена – 100 точки.
Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена цена
по следната формула:

С min

Тц = 100   х -----------------,  където :
C n

 “100” са максималните точки по показателя.
 “Cmin” е най-ниската предложена цена от кандидат в процедурата.
 “Cn” е предложената цена от кандидата, чието предложение се разглежда.

Оценката по този показател на n-я участник се получават по следната формула:
П1 =  Тц   х   0,30, където:

 “0,30” е относителното тегло на показателя.

Показател 2(П 2) – „Техническа оценка”, с максимален брой точки – 100 и относителна
тежест в комплексната оценка – 0,70.

Максималният брой точки получава офертата/те, която/които са направили най-добро
предложение по техническите и/или функционални характеристики, съгласно определената
точкова система в таблицата по-долу. Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като
сума от точките, посочени в таблицата.

Технически и/или функционални
характеристики

(предмет на оценка)

Предложени характеристики
от кандидат:

Точки

Абкант:
1. Светъл отвор на машината: ˂ 500мм 1,00т.

≥ 500мм до ≤ 580мм 10,00т.
> 580мм до ≤ 599мм 20,00т.
> 599мм 40,00т.
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2. Височина над листа на промяна на
скоростта на огъване от бърза към
бавна:

> 6мм 1,00т.
≤ 6мм до > 2мм 20,00т.
≤ 2мм 40,00т.

3. Система за акумулиране на кинетична
енергия с цел повторно използване при
следващо огъване:

Неналична 0,00т

Налична 20,00т.

Максимално възможни точки по
показател
“Техническа оценка” – Тт

100 точки

Оценката по този показател на n- я участник се получава по следната формула:
П 2 =  Т т х   0,70 , където :

 “0,70” е относителното тегло на показателя.

Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на
офертата по двата показателя, изчислени по формулата:

КО = П 1 + П 2

Всички получени суми се закръгляват до втори знак след десетичната запетая, на всеки завършен
етап от изчисленията(завършен етап от изчисление – крайна сума, получена от прилагането на
формула).

Максималната комплексна оценка (КО) е 100.

Кандидатът, получил най-висока КО се избира за изпълнител на  доставката.

В случай че двама или повече кандидати в процедурата получат еднаква най-висока КО, за
изпълнител се избира този от тях, който е предложил най-ниска цена. Ако в този случай двама
или повече кандидати са предложили еднаква най-ниска цена (т.е. имат равни оценки по
показателите П1 и П2), комисията провежда публичен жребий за определяне на
изпълнител между тях.


